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CRITERIOS DE CORRECAO DAS QUESTOES

QUESTAO 1 (Valor: 2,0 pontos)
ANULADA

Todos os candidatos que fizeram a prova receberam o valor integral da pontuacao:
2,0 pontos.

QUESTAO 2 (Valor: 2,0 pontos)
Pontuacao por item:

1- a) Acerto total do item (tipos de tratamentos e sequéncia de realizagéo): 0,2 ponto.
b) Acerto parcial (s6 tratamentos): 0,1 ponto.

(Maximo do item 1: 0,2 ponto).

2- Identificacdo correta da caracteristica tolerada — Elemento 1 (Norma NBR 6409): 0,2

ponto. (Maximo do item 2: 0,2 ponto).

3- Identificacao correta da caracteristica tolerada — Elemento 2 (Norma NBR 6409: 0,2 ponto.

Nao identificada: zero ponto. (Maximo do item 3: 0,2 ponto).

4- Diametro tolerado do elemento 4:

— Com colocacao do valor da dimensdo maxima e unidade de medida: 0,1 ponto.

— Com colocacgao do valor da dimensio minima e unidade de medida: 0,1 ponto.

(Maximo do item 4: 0,2 ponto).

5- Diametro tolerado do elemento 5: Indicada a tolerancia correta solicitada: 0,2 ponto.

(Maximo do item 5: 0,2 ponto).

6- Ajuste Furo-eixo:
— Indicado o tipo de ajuste: 0,5 ponto.
— Justificado o ajuste por calculo ou de forma gréfica utilizando a ‘linha zero’: 0,5 ponto.

(Maximo do item 6: 1,0 ponto).

Pontuagao maxima da questao 2: 2,0 pontos.
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QUESTAO 3 (Valor: 2,0 pontos)

Item 1) Tempo no torneamento horizontal (0,5 ponto).
Pontuacao por subitem:
a) Acerto total do item (0,5 ponto).
e Calculo da RPM;
e Calculo da velocidade de avanco;
e (Calculo do tempo de corte;

¢ Organizacao e clareza.

Item 2) Tempo no torneamento vertical ou faceamento (1 ponto).
Pontuacao por item:

e Acerto total do item (1 ponto).

a) O candidato deve achar uma expresséo para o tempo baseada nas variaveis envolvidas
(RPM, diametro, velocidade de corte e velocidade de avanco). Entretanto a velocidade de
avanco é fungao da frequéncia de rotagao, pois o didametro muda continuamente. Entdo o
candidato deve achar uma expressao diferencial, que apds integrar, ira achar a expressao
do tempo no intervalo. Uma alternativa pratica decorrente deste calculo, é calcular o tempo
baseado no didmetro médio do trecho usinado.

Item3) Comparacgao entre os dois tempos de usinagem (0,5 ponto).

e Acerto total do item: 0,5 ponto.

a) O candidato deve comparar os dois tempos e explicar o motivo, pelo qual o tempo no
faceamento é menor. (0,5 ponto).

Pontuagao maxima da questao 3: 2,0 pontos.
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QUESTAO 4 (Valor: 2,0 pontos)

A questdo consiste em construir um programa CNC em linguagem MACH9 que resulte na
usinagem da peca representada pelo desenho constante do enunciado. O programa foi
dividido nas partes abaixo com a respectiva pontuagao:

1) Paradmetros de usinagem — Maximo do item: 0,2 ponto

2) Cabecalho — Maximo do item: 0,1 ponto

3) Habilitagcao da ferramenta — Maximo do item: 0,1 ponto

4) Posicionamento — Maximo do item: 0,1 ponto

5) Corte reto — Maximo do item: 0,2 ponto

6) Corte em curva — Maximo do item: 0,2 ponto

7) Corte reto — Maximo do item: 0,2 ponto

8) Troca de ferramenta — Maximo do item: 0,2 ponto

9) Posicionamento — Maximo do item: 0,1 ponto

10) Furagdo — Maximo do item: 0,4 ponto

11) Cancela ciclo de furacao e afasta ferramenta — Max. item: 0,1 ponto
12) Ferramenta p/ area de troca e fim do programa — Max. item: 0,1 ponto

Pontuagao maxima da questao 4: 2,0 pontos.

QUESTAO 5 (Valor: 2,0 pontos)

1. Especificacao do material a ser usado: 0,3 ponto.
O candidato fara a especificacao das dimensdes do material a ser utilizado e o processo
de fabricagao desse material para o maior lote diario possivel.

(Maximo do item 1: 0,3 ponto).

2. Maquinas / equipamentos a serem utilizados: 0,3 ponto.
Indicagao das maquinas/equipamentos necessarios ao que se pede.

(Maximo do item 2: 0,3 ponto).

3. Descrigao de cada etapa do processo de fabricagao (maior lote diario possivel).
3.1. Descricao da etapa de Usinagem CNC (com elementos pedidos no item): 1,1 ponto.
3.2. Descri¢ao da etapa de Retificagdo (com elementos pedidos no item): 0,3 ponto.

(Maximo do item 3: 1,4 ponto).

Pontuagdao maxima da questao 5: 2,0 pontos.



